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Vizualis arukiszedés - képessé
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Atszerszamozas mindossze 0,7
masodperc alatt - vertikalis megmunkald
kozpontunkat, a FANUC ROBODRILL-t
maximalis hatékonysagra terveztiik.

energiafelhasznalas

- intelligens
energiagazdalkodas

Harom f6 termékcsoportjaval, a FANUC az egyetlen olyan vallalat a
szektorban, amely minden f6 alkatrészt hazon belil fejleszt és gyart. Minden
hardver- és szoftver, minden apro részlet egy szigord minéségellendrzési
folyamaton megy keresztiil optimalizalt és kontrollalt korilmények kozott.

A csokkentett szamu alkatrész és a lean technoldgia révén a FANUC-
megoldasok megbizhatok, kiszamithatok és egyszerlen javithatdk. A piac
legmagasabb rendelkezésre allasi idejét nydjtjak.
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Akar 2,3 tonn
mint szaz rob

a megemelése - Valasszon a tobb,
ot kozil, amelyek teherbirasa 1

kilogrammtol 2,3 tonnaig terjed.

FANUC ROBOCUT huzalos szikraforgacsolo
gépek szerszamgyartashoz,
ontéformagyartashoz és preciziés
megmunkalashoz.

Nagy pontossagu elektromos
froccsontés - a FANUC ROBOSHOT.

Nincs szlikség biztonsagi
keritésekre - a FANUC kollaborativ
robotok kdnnyen integralhatok az
emberekkel kozos munkaterekbe,
fokozva a gyartas hatékonysagat,

b kimélve a dolgozok egészségét és

: javitva a biztonsagot.

Megoldas nagy sebességl preciziés,
példaul 6sszeszerelési, valamint
pick&place (felszedé és lerako)
alkalmazasokhoz, ellenérzéshez és
csomagolashoz - FANUC SCARA
sorozatl robotok.

Ultragyors kiszedés, dsszeszerelés és
szétvalogatas - a FANUC Delta robot
sorozata idealis a sokoldaluisagot
igényld, nagy sebességli manipulaciés
folyamatokhoz.

Minden FANUC termék - az ipari robotok, a CNC rendszerek és a CNC

gépek — kozos szervo és vezérlo platformja egyszer( és gordilékeny halézati
osszekottetést kinal, megkonnyitve még a komplex automatizalasi miveleteket
is. Mivel minden termék kozos alkatrészeket tartalmaz, a potalkatrészek
kezelése a FANUCnal igazan hatékony. A globalis szabvanyok pedig
megkonnyitik a nemzetkdzi egylttmikodést is a FANUC-kal.



ROBOCUT - gyors, pontos és
sokoldalu szikraforgacsolas

Amikor huzalos szikraforgacsolast alkalmazunk, sokszor aldozzuk fel a magas
sebességet a kiemelkedd pontossag oltaran. Epp ezért fejlesztette kia FANUC a
ROBOCUT szikraforgacsolok Uj generacidjat.

A a-CiC sorozat két sokoldalt szerszamgépet tartalmaz, amelyek hosszu ideig
képesek hibamentesen dolgozni, karbantartasi igénylik alacsony és kivald
uzemiddkkel rendelkeznek. Ezek a szerszamgépek id6t és koltséget takaritanak
meg a felhasznaléknak, mikozben kimagaslé pontossag érheté el a hasznalatukkal.

Attorés a ROBOCUT a-CiC sorozat

* nagyobb pontossag az uj kompenzacids funkcionak koszonhetoen
 edzett és tartds munkadarabasztal

e (j vagasi technoldgia

e Uj, kompakt dizajn

e FANUC iH Pro uj kijelzdavel és billentyiizettel

¢ optimalizalt, felhasznalobarat képernyok

« egyszeriien telepithto, karbantarthato és javithato

e minden felhasznaloi dokumentum kéznél van

L

Kiemelkedo teljesitményre tervezve

e legUjabb CNC és szervo technolégia
e megbizhatdsagra tervezett generator

Tébb mint ¢ vastag és lépcsds felliletek megmunkalasa is lehetséges
e t6bb munkadarab egyideji megmunkalasa
4 0 év ROBOCUT * a..CORE STITCH" (Mikro Hid) a hosszabb idejd feliigyelet nélkiili
technologlaja megmunkalasokban is hasznalhaté
¢ huzalbef(izés minddssze 10 masodperc alatt
Japanban tervezve és gyartva e automatikus huzal Gjraflizés

e pontos ikerszervds huzalfeszités



Paratlan sokoldalusag es
hatekonysag szamos iparag szamara

A gyartdészektor minden szegmense egyedi igényeket tamaszt a CNC alkalmazasokkal szemben.
Kiemelkedé megmunkalasi rugalmassagot kinal szinte minden igényre a FANUC ROBOCUT sorozat.
Szamos Uj funkcio bevezetésével Ujraterveztiik a ROBOCUT huzalszikraforgacsolo gépeket, amelyek

igy az Uj elvarasoknak is megfelelnek, mikozben kivalo fellileti mindséget, ismétlési pontossagot,
rugalmassagot kinadlnak a megmunkalasokhoz. Mindezt akar felligyelet nélkili mikddés soran is
kimondottan hosszu idGintervallumokban. Vagyis pontosan azt kinaljuk, amire az iparnak sziiksége van.

Szerszamgyartoknak és alkatrészgyartoknak

A ROBOCUT sokoldall, mindenre kiterjedd szikraforgacsolo gép. Alacsony
Uzemeltetési koltségének és paratlan pontossaganak kdszonhetden tokéletes
megoldas barmilyen feladatra. Elérhet6 800mm-es asztallal, amellyel tobb
munkadarabos megmunkalasra vagy prototipusok gyartasara alkalmas 1250x975x500
mm-ig. A CORE STITCH funkcidonak kdszonhetéen kénnyedén programozhaté akar a
gépen, PC hasznalata nélkil barmilyen hosszisagu felligyelet nélkiili
szikraforgacsolas.

Az orvostechnikai ipar szamara

FANUC korasztallal felszerelve a ROBOCUT megfelel6 rugalmassagot kinal a
részletgazdag munkadarabok elkészitéséhez, amilyenekre az orvostechnikai és
sebészeti eszkdzok gyartasahoz sziikség van. Emellett a ROBOCUT megbizhato
ismétlési pontossagot nyljt a sorozatgyartasban is.

Az elektronikai és IT alkatrészek gyartasahoz

Kimagaslé pontossag a szerszam- és formagyartasban, amire az elektronikai -
iparban sziikség van a legaprobb alkatrészek gyartasahoz. Ezt a magas ismétlési
pontossag egésziti ki, hogy az alkatrészek Ujra és Ujra tokéletes minéségben
késziiljenek el.

Az autdipar szamara

Az autdipar tomeggyartasu alkatrészei hihetetlenll magas szintli megbizhatdsag
és hatékonysagot kdvetelnek meg a gépektdl. Alapfeltétel a rendkiviil hosszu i
ismételhetd pontossagl gyartas. A ROBOCUT kimagaslo pontossagot és
csicsmindségl vagasi feliiletet biztosit az igényes munkadarabok, példa

......

mellett.

A repiilogépipar szamara
A repiilégépipari beszallitoknak gyakran olyan nehezen megmunkalhato 6tvozetekkel
kell dolgozniuk, mint az Inconel, amelyet hagyomanyos forgacsolasi eljarasokkal
igen nehéz megfelé minéségben feldolgozni. A huzalos szikraforgacsoldk, mint a
ROBOCUT azonban képesek megbirkozni ezzel az anyaggal is. A FANUC
szerszamgépei rdadasul korasztalos kivitelben is elérhetdk, valamint tovabbi, a
feladatokhoz tervezett huzalvezetdk is elérhetdk.




Verhetetlen rugalmassagu
huzalszikraforgacsolo

Egy rugalmas és sokoldall szerszamgép a FANUC ROBOCUT, amely a mindennapos megmunkalasi
feladatokat felligyelet nélkil is ellatja. A hasznalat soran megismerheti a sorozat izgalmas és széles
funkciokinalatat, amelyek segitségével testreszabhatja szerszamgépét.

a-C600iC

Tobb mint

telepitettiink mar vilagszerte

X-Y-Z tengely mozgastartomany: 600x400x310

Nagyteljesitményli megmunkalas

A ROBOCUT @-CiC sorozat j6 valasztas, amikor
fontos a fellileti minéség és a pontossag. A preciz
ROBOCUT CCR forg6asztal maximalis pontossagot és
rugalmassagot garantal, mikézben a PCD generator
a PCD megmunkalasokat tdmogatja. Az Uj Al-vezérelt
hémérséklet-kompenzacié pedig stabil forgacsolast
igér.

a-C400iC

X-Y-Z tengely mozgastartomany: 400x300x255

Minimalizalt allasido

Egy all6 gép semmit sem tesz az On termeléséért.
Ezért frissitettiik az Uj ROBOCUT sorozat funkcidit,
hogy minimalizaljuk az allasid6ket. A funkciofejlesztés
érintette az automatikus huzalbef(izést, a viztartaly
tomitését és a ROBOCUT LINKi bevezetését, amely
tavoli elérést és minéségligyi ellendrzést biztosit a
szerszamgéphez.

Egyszerii hasznalat

Az okos funkcidknak kdszonhetden, mint a Simple
Adjusment, a Set-up Guidance vagy a Custom PMC és a
Custom Screen, a ROBOCUT a-CiC sorozat még inkabb
felhasznaldbarat. A tovabbi funkciok, mint a QSSR
egyszer(ibb automatizalast igérnek FANUC robotok
bevonasaval, a ROBOCUT CAM:i pedig megkdnnyiti a
CAM-programozast és palyageneralast. Ezzel a munka
konnyebb, mint valaha.



Nagy teljesitményld megmunkalas

ey

Preciziora tervezve B

A ROBOCUT egy merev és stabil gépalapra lett tervezve, amely ellenall a vetemedésnek és kivald
géppontossagot igér. A végeselemes modellezéssel létrehozott szerkezet hosszas tesztelésen valt
véglegessé, igy minden forgalomba hozott szerszamgép alkalmas a kiilonféle konturok kivalo
pontossaggal valo megmunkaldsara minden koriilmények kozott.

Szikra-vezérlés a nagyobb pontossag
érdekében

A nagyobb forgacsolasi sebességen
elérhet6 jobb feliileti minéség
érdekében a FANUC sztenderd SF3
tapegysége kis és nagyfrekvenciaju
kistléseket hoz létre. Az opcionalis
MF2 tapegységgel pedig ugy
szabalyozza a kisliléseket, hogy a
lehetd legjobb feliileti mindséget érje
el magas termelékenység mellett.

Ez teszi az eszkozt idealissa az
elektronikai ipari alkatrészgyartashoz
és a szerszamkészitéshez az dgazat
szamara.

ﬂlésokhoz.

Edzett munkaasztal

Minden ROBOCUT a-CiC szerszamgép kivaléan edz
tartos és karcallo munkaasztallal keriil lesza
amely véd a sériilésektol és biztos alapot ki

iPulse3 impulzusvezérlés

Minimalizalja a huzalszakadas lehet6ségét nagy
megmunkalasi sebességek mellett és nehéz
munkakorilmények kdzott, mint nagy flvdkatavolsag
vagy vagasi mélységek esetén.

Nagy pontossagu kompenzacios funkcio

Még jobb pontossag érhetd el a specialis, gyarilag
kalibralt kompenzacios haldnak koszonhetden,
amellyel korrekcidzhatd a teljes X-Y teriilet, nem csak a
kozponti pontja.

Kup-beallitasi funkcio

Az Uj funkcid egy kezeldképernydt és egy nagy
pontossagu klpos vagast lehetbvé tevd huzalvezetdt
tartalmaz.

Nagy pontossagu pozicionalas funkcio

Megtalalja a munkadarab élét a huzal hasznalataval és
felveszi az utolsd forgacsolasi poziciot.




Nagy teljesitményld megmunkalas

Maximalis pontossag és rugalmassag

- FANUC CCR forgoasztal

A FANUC ROBOCUT elérhetd egy CCR forg6asztallal, amely indexalhaté és szimultan vezérelhet6.

A ROBOCUT CCR FANUC szervomotorokkal van ellatva és olyan forgé enkdderrel, amely a maximalis
pontossagot biztositja szamos alkalmazasban. Id6t takarithat meg a megmunkalas soran, mivel nincs
szilkség az alkatrészek kézi forgatasara. A CCR forgdasztal kivaldan alkalmazhaté az orvostechnikai iparban
a munkadarabok gyartasara. Gyarilag tomitett kivitel automatikus viz beszivargas érzékelével van ellatva.

Méretek (HxSZxM)

170x155x130mm

Forgbasztal tomege 16 kg
Indexalasi pontossag 16 sec.
Ismétlési pontossag +2sec.
rl_neugnnlfagdy: rbabbtbmeg “0kg

MI homérséklet-kompenzacio funkcio a stabil
forgacsolashoz

A Ml-vezérelt hémérséklet-kompenzacionak koszonhetéen
tobb hdmérséklet-szenzor adatai és a mesterséges
intelligencia elemzései alapjan a megmunkalas megfeleld
korrekcidval torténik. igy a ROBOCUT eltéré kérnyezeti
homérsékletek mellett is ugyanolyan minéségben képes
gyartani. A hétszenzoros opcié kimondottan olyan
alkalmazasokhoz lett kifejlesztve, ahol a legminimalisabb
hémérsékleti torzulds sem megengedhetd.

PCD szerszam megmunkalas
ROBOCUT CCR-rel

A polikristalyos gyémant (PCD]) szikraforgacsolas szamos elénnyel jar a gyémant koszoriléshez
képest. Az élmindség kivalo, alacsonyak az lizemeltetési koltségek és egyedi kontdrok is
megmunkalhaték magas pontossaggal, minddssze néhany forgacsolasi ciklusban. A ROBOCUT a-CiC
sorozat szerszamgépei a PCD szerszamgyartas Uj dimenzidjat nyitjak meg. A PCD generatornak
koszonhetéen a ROBOCUT a-CiC sorozatt gépek nagysebességi preciziés megmunkalast biztositanak
szerszamélezéshez és lehetdvé teszik az igazan bonyolult PCD és CNB megmunkalast. Lehetdség van
szamos szogben és kontUrban forgacsolni, illetve a nyersdarabokat élezni. AROBOCUT CCR
forgdasztallal kombinalva jobb a komplex PCD szerszamok megmunkalhatésaga.




Minimalizalt allasidok

A huzalbefiizés mindéssze 10 '
u’tomata uzalbefuzes mindossze Beépitett hatékonysag
m aso d pe rc a latt e rendkiviil megbizhato, akar a vagasi résbe torténd beflizés és Ujrabeflizés 400 mm-es

A FANUC egyedi AWF3 (automatikus huzalbef(izés) beflizési technoldgiaja gyors, megbizhaté automatikus huzalbef(izést munkadara’)'b—'vast,agsag!g g g e A e
¢ pontos beflizés kupos vagas esetén 50 mm magassagig és 5°-os kupszogig

nydjt minddssze 10 masodperc alatt. A megbizhato beflizés és Ujraflizés biztositasahoz a huzalt elektromosan vagja el a « lagy huzalos AWF lehetéség az egyenes, sorjamentes vagési élek érdekében
gépl, amilmég @ le,glégyabb huz?l ’esetén Y egyenes & forjamentes, negyes [uzZslsget eree memy ez e AWF mechanizmus a konny szétszerel;és tisztitds és 0sszeszerelés érdekében
Avizsugarral segitett huzalbef(izés egyszerre gyors és egyszer(. « nagyobb hatékonysag a huzalbefiizésben a levegds résegitéssel

Egyenletes huzalterhelés -
jobb megbizhatodsag

X Huzalszakadasi pont «

O Huzalbefiizési pont
Fels6 vezet6él

Favoka

KezdGpont
CNC 4]

ANIFRVY-N

~XG

Forgacsolasi irany

ora felligyeletnélkiili
forgacsolas '

Mas gépektol eltér6en a ROBOCUT-nak huzalszakadas Két szervomotor gondoskodik az egyenletes
T ————————— utdn nem ,kel,l visszaé'l.lnia a kezdé’pontra.l - huzal}et:helés_rc’il. A FANUC digitalis szervotechnoldgiaja
6ras élettartamaval ellentétben a 30 kg-os Ez nagymeértekben csokkenti a megmunkalasi idot, lehetové teszi, hogy a huzal folyamatosan egyenletes
valtozattal és huzalvagoval szerelt gép mivel a beflizés automatikusan a vagasi résben torténik terhelést kapjon. Ezaltal ritkabb a huzalszakadas és
tobb mint kétszer olyan hosszan képes 150 milliméteres munkadarab-vastagsagig, még a csokken a munkadarabok igénybevétele.

eI T eSS BT T kihivast jelenté mikromegmunkalasok esetén is.




Minimalizalt allasidok

CORE STITCH funkcio a
feliigyeletmentes megmunkalashoz

A magforrasztas funkcié megakadalyozza a gép karosodasat. Konnyen beallithatd és mikddtethetd a CNC
képernydn, lehet6vé teszi a termeléstervezést és a felligyelet nélkili gyartast hosszi munkadrakra.
A forrasztasi pontokat a gép CNC-vezérléjén lehet beallitani anélkiil, hogy eldprogramozni kellene.

A CORE STITCH idealis megoldas a feliigyelet nélkiili gyartashoz az automatikus huzalbef(izéssel
kombinalva. igy biztositja akar tobb munkadarab megmunkalasanak lehetéségét. A mivelet végén a
levalasztott anyag egyszer(en eltavolithatd. A forrasztasi pontok tavolrdl is programozhatdk intuitiv
ROBOCUT CAM:i szoftver segitségével.

Elotomitett munkatér a
megbizhatosag érdekében

A nyomas alatt allo tiszta viztartaly
megakadalyozza, hogy az iszap a
tomitélemezekhez tapadjon, ami csokkentené
a vagasi pontossagot. A két atlatszo
tomitélapon konnyen ellendrizhetdk a
szennyezddések, egyszerlien szétszerelhetdk
és tisztithatok.

Tavfeliigyelet a ROBOCUT-LINK;
segitsegevel

Az Uj grafikus interfésszel ellatott ROBOCUT-LINK: egy elengedhetelen termelési és mindségiranyitasi
informacio kezeld szoftver, amely lehetévé teszi akar 32 ROBOCUT egyidejl monitorozasat tavoli
szamitogéprol vagy akar okos eszkézokrél is. Minden vagasrol rendelkezésre allnak informacidok amelyek
push lzenetek formajaban tovabbithatdak. A rendkivil felhasznaldbarat feliilet hozzaférhetdvé teszi a gép
karbantartasi, kopd-fogyo eszkdz élettartam és a hibalizenetek listajanak felliletét is. Lehetévé teszi tovabba
NC programok adatatvitelét és a standard paraméterek dsszehasonlitasat az aktualis vagas beallitasaival.

* llapotfelligyelet

* elrendezésfeliigyelet

* az eszkoz miikodési részletei és eredményei
e eszkodzcsoport eredményei

e megmunkalasi diagnosztikak

e riasztasi el6zmények

e programelézmények ’



Egyszerii hasznalat

4 = 14 4 (L4 ¢ 15"-0s, szines, érintéképernyés kijelzé
Csucsmlnosegu CNC e intuitiv iHMI| kezd6képernyd
e gyors és egyszer( adatbevitel

o tovabbfejlesztett kezeldfeliilet a robot
kezelSképernydjéhez

Minden FANUC ROBOCUT kozponti eleme a vilag legmegbizhatobb CNC-

vezérldje. A maximalis pontossagra tervezett FANUC CNC-vezérlék rendkiviil

konnyen hasznalhatdk és programozhatdk, valamint paratlanul széles

funkciokinalatot nyljtanak. A mai napig tobb, mint 4,6 millié darabot allitottak

lizembe vilagszerte. A nagyobb forgacsolasi pontossag elérése érdekében a Uj PANEL iH Pro
FANUC 31i-WB High-Performance Control hét tengely egyidej(i vezérlését teszi
lehet6vé, és a tengelyek allandé feliigyeletével biztositja az litkozések elleni
folyamatos védelmet. A 31i-WB programozasa egyszerd, a vezérlé
energiatakarékos izemmadjanak és energiavisszataplalasi funkcidjanak
koszonhetéen a ROBOCUT iizemeltetése kimondottan kdltséghatékony. : —— o Ethernet interfész

Nagy teljesitményl
FANUC kijelz6

e USB csatlakozas

e egyszerlien hasznalhatd, kanny( :
kézi vezérldegység e L

* gyors onellendrzés
e pontos dnkorrekcid
e preciz megel6z6 karbantartas
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e egyszer(i 6nprogramozas
e egyszerlien hasznalhato kezel6képernyd
* tobb nyelv tdmogatasa

Nincs tobb allasido
Egyszerii karbantartas - korai problémaészlelés

e egyszer(en tisztithato
membranos billenty(izet

Az intuitiv vizudlis karbantartasi funkciénak
koszonhetéen a FANUC 31i-WB CNC gyorsabb
helyreallitast és javitast tesz lehetévé. A FANUC
iH Pro képes figyelmeztetni a kozelgd
meghibasodasokra és utasitasokat adhat a
hibaelharitashoz.

e szaloptikas kabel a maximalis
megbizhatdsag érdekében
e energiatakarékos kapcsoldelektronika

e egérrel és billentylizettel
hasznalhato kezeldfelilet

e gyari billenty(iparancsok
e billenty(izet és érint6képernyd



Egyszerii hasznalat

Okos idotakarekos megoldasok

Egy sor hasznos funkcidnak kdszonhetéen a ROBOCUT sokkal egyszeriibben hasznalhato,
gyorsabban beallithatd, az intuitiv mikodési kornyezet pedig megkonnyiti a mindennapos
karbantartasi feladatokat is.

Kap-beallitasi funkcio

Az Uj funkcio egy kezeldképerny6t és egy nagy pontossagu kupos vagast lehetévé tevo huzalvezetdt
tartalmaz.

Egyszeri beallitasi funkcio

Ennek az intuitiv funkcidnak a hasznalataval a megfeleld megmunkalasi paraméterek beallitasa
egyszer(i 10%-os lépésekben torténhet egy 50% és 120% kozott. A vagasi rés és a munkadarab méretei
valtozatlanok maradnak. Ennek kdszonhetden a belsd és kiils6 sarkok mélyebben forgacsolhatdk, illetve
a konturok is kevesebb lépésben 5 inkrement pontossaggal létrehozhatodk.

Gyorsabb beallitas

* beallitasi Gtmutatok
* keresok a megfelelo szikraforgacsolasi funkciok beallitasahoz
« intelligens programozasi funkciok az egyszeri forgacsolashoz

U/V tengelyek eltolasaval

Tamogatja a felhasznalok igényeit

 Egyedi PMC funkcidval létradiagramos programozassal irhatok programok a kiilonb6z6 periféridkhoz,
kozvetleniil a képernyén

* Egyedi funkciok és testreszabhato kijelz6, hasznalja a sajat programjait

Tamogatja a mindennapos karbantartast

* A kopoalkatrészek folyamatos feliigyeletével
o [llusztralt karbantartasi utmutatokkal
o Alkatreszlistakkal és rendelési informacidkkal.




Egyszeriien hasznalhato

Konnyu robotintegracio a
QSSR-rel

A ROBOCUT-ot az egyszer( automatizalasra tervezték a maga ergonomikus munkaterével, ami konny(
hozzaférhetéséget biztosit robotok szamara is, amelyek a nehéz munkadarabok bet6ltését végezhetik.
A ROBOCUT QSSR funkcio segit a gyors, komplikaciémentes automatizalasban és integralja a FANUC
robotokat, robotvezérléket, biztonsagi berendezéseket és tartalmaz egyszeriibb robotprogramokat is.

A FANUC kdnnyen elérhet6 és kiterjedt képviseleti halézata minden sziikséges technikai tudast a
partnerei rendelkezésére bocsat ahhoz, hogy az ligyfelek a sajat automatizalasi igényeikre szabhassak
megoldasaikat. Minden FANUC termék ugyanazt a nyelvet beszéli és ugyanazt a szervo és vezeérlo
pletformot hasznalja, igy konnyebb a programozas és a tanulds is. Rdadasul, mas automatizalasi
rendszerek is konnyen hozzailleszthet6k ehhez az interfészhez.

Az NC-programozas gyerekjatéek a
ROBOCUT-CAMi-vel

Az NC-programozas gyerekjaték a ROBOCUT-CAM;-vel
w/

A FANUC ROBOCUT-CAM:i rendszer leegyszer(siti a hengeres, kipos és négytengelyl forgacsolasi rutinok
programozasat. A ROBOCUT-CAM:i szoftver a tavoli asztal funkciot hasznalva kozvetlenil tikrozhetd a
CNC-képernyére. AROBOCUT-CAM;i tobb nyelven is rendelkezésre all, és szamos 2D és 3D adatimportalast
ismer, példaul a DXF, az IGES és a STEP fajltipust.

A ROBOCUT-CAM: eldnyei

¢ ROBOCUT-CAM; szoftver tiikrozhet6 a CNC-képernyére

¢ rengeteg feldolgozas utani lehetdség

e egyszerl programatvitel Ethernet-feliileten

¢ az automatikus alapbeallitdsok csokkentik a beallitasi id6t

¢ a bonyolult felsé és alsé alakzatok és a mag nélkiili vagasok egyszer( programozasa
e konnyedén programozhté CORE STITCH funkcio




Valassza ki az Onnek megfeleld
ROBOCUT gepet!

A FANUC szamos szoftver- és hardverkiegészit6t kinal, hogy a felhasznalok testreszabhassak
ROBOCUT huzalos szikraforgacsolojukat barmely alkalmazasi teriileten a precizebb munkavégzés
érdekében. Mint minden FANUC termék, a FANUC kiegésziték is példas megbizhatésaguak,
egyszer(ien hasznalhatdk és arra fejlesztették ki 6ket, hogy On a leheté legtobbet hozhassa ki a
szerszamgépbol. Hasznalatukkal né a termelékenység és magasabb mindségi elvarasoknak felelhet

meg fliggetleniil attdl, milyen kihivast jelentd megmunkaldsi folyamatban hasznalja gépét.

0,05 és 0,07 milliméteres huzal is
hasznalhato

A sztenderd 0,1 milliméteres huzalnal
kisebb atmérd. Ez csak a-C400iC tipuson
érhetd el, nagyon kis méret( és vékony
alkatrészek gyartasahoz.

6 és 7-tengelyes bovitési lehetoségek b
Indexalt vagy szimultan @
mozgasvezérléshez.

30 kilogrammos automatikus
huzaltekercs betolto

Korszerusithetd, ezzel akar 140 orara
novelheti a felligyeletmentes miikodési
idét.

2

45 fokos kupos készlet

(v
[ 2]

Hokiegyenlités 7 szenzorral

A hémérsékleti elmozdulas
kompenzaldsa szintén elérhetd,
7 érzékeld biztositja a tokéletes
hostabilitast.

Automatikus zsirzorendszer

Az elGiras szerinti kenés csdkkenti a
kézi karbantartasigényt (gyari beallitasi
lehetdséqg).

Automatikus 3D forgatasi funkcio

A gyorsabb és hibamentes beallas
érdekében a FANUC Auto 3D szoftver
méri a munkadarab ferdeségét és
elforduldsat, majd ezzel kompenzalja
a munkasikot a programban minden
tengely mentén. Emellett mar nincs
sziikség tovabbi 3D bemérdre és
szerverre (PC).

Automatikusan miikodtetett elso ajto

Id6takarékos megoldas, amely
sziikségtelenné teszi a viz teljes
leengedését.

Kiterjesztett Z-magassag
A megnovelt Z-tengely segitségével
nagyobb, vastagabb alkatrészek

munkalhatok meg.
ROBOCUT a-C600iC > Z400

Linearis mérolécek

MF2 funkcio

A FANUC Uj MF2 finom fellletkezelési
funkciéja nemcsak rendkiviil finom és
tiikorsima fellletek létrehozasat teszi
lehetévé, de a maximalis pontossagot és a
hatékony forgacsolast is garantalja.

Opcionalis figyelmeztetolampa

3 féle LED jelz6fény amely a
megmunkaldgép statuszat jelzi.
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ProfDia GTR programozdszoftver

Forgathatd és rogzitett
forgacsoldszerszamokhoz.

Touch Probe funkcio

A pontos automatikus helyzetbeallitas
és munkadarab-igazitas érdekében
mozgathato és fix valtozatban is elérhetd.

Huzaldarabolo egység
Tobb oras fellgyelet nélkiili
forgacsolashoz.

Munkatérvilagitas
LED-vilagitas a munkatéren beliil, hogy
jobban belathato legyen a munkatér.



Energiatakarékossagi funkcio

Az energiatakarékossagi funkcid lehet6vé teszi a forgacsolas,
illetve a készenlét soran felhasznalt energia pontos mérését.
Az energiatakarékossagi funkcidk, példaul az oblités vagy a
szlirdszivattyuk kikapcsolasa szintén beallithatok, akarcsak
a képerny6kimélé mod, az alvd lizemmdd, az id6zitett
automatikus bekapcsolas és az automatikus kikapcsolas -
ezek tovabbi energiamegtakaritast jelentenek.

e kisebb energiafogyasztas és -koltségek
* a gép lzemeltetési koltségeinek csokkentése
* a gép élettartamanak novelése




a-C400iC miszaki adatok

Alapkiépités

a-C600iC miiszaki adatok

Munkadarabok legnagyobb mérete [mm]

730 x 630 x 250

Munkadarabok legnagyobb tomege [kg] 500
Elmozdulés az asztal XY tengelye mentén [mm] 400 x 300
Elmozdulés a Z tengely mentén [mm] 255
Elmozduléds az UV tengely mentén [mm] +60x£60
Legnagyobb kipszdg [°/mm] +30/80

A vezérlék legkisebb lépésnovekménye [mm] 0,0001
Huzalatmérs [mm] ?0.10~@0.30
Legnagyobb huzaltémeg [kg] 16

A gép tomege (kb.) [kg] 2200
Vezérld FANUC 31i-WB
Az alkatrészprogram-tarolé mérete [MB] 8
Akusztikus zajszint

LPA [dB] b4
LPCpeak [dB] 81
Kiilon rendelhetd

Kisebb atmérgjii huzal

Huzalatmérs [mm] ? 0.05~ @ 0.07

Alapkiépités

Munkadarabok legnagyobb mérete [mm] 1050 x 820 x 300
Munkadarabok legnagyobb tomege [kg] 1000
Elmozdulés az asztal XY tengelye mentén [mm] 600 x 400
Elmozdulés a Z tengely mentén [mm] 310
Elmozdulds az UV tengely mentén [mm] + 100 x 100
Legnagyobb kapszdg [°/mm] +30/150

A vezérldk legkisebb lépésnovekménye [mm] 0,0001
Huzalatmérd [mm] ?¢0.10~@0.30
Legnagyobb huzaltémeg [kg] 16

A gép témege (kb.) [kg] 3600
Vezérlg FANUC 31i-WB
Az alkatrészprogram-tarolé mérete [MB] 8
Akusztikus zajszint

LPA [dB] b4
LPCpeak [dB] 81

Kiilon rendelhet6

Z axis 400

Kilon rendelhetd 410

Automata elsé ajto

Maximalis munkadarab méret automata ajto nélkil, opciondlis Z tengely magasitassal

1050 x 820 x 400

Maximalis munkadarab méret automata ajté nélkil, opcionalis Z tengely magasitassal

730 x 585 x 250

Automata elsé ajto

45°-0s huzalvezeto

Munkadarabok legnagyobb mérete [mm]

1050 x 775 x 300

45°-0s huzalvezetd

Legnagyobb kipszdg [°/mm]

+45/70

30 kg-os huzaltekercs eldtoloegysége

Legnagyobb kapszdg [°/mm] +45°/40
30 kg-os huzaltekercs eldtoloegysége
Legnagyobb huzaltémeg [kg] 30
Kiils6 méretek | Alaprajz
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*) A fentebb athaté alaprajz egy standard gép terve. Opcidk rendelése esetén (pl. 30 kg-os huzaldob) kérjiik vegye fel a kapcsolatot FANUC-kal

Legnagyobb huzaltémeg [kg]

30

Kiils6 méretek | Alaprajz
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*) A fentebb lathatd alaprajz egy standard gép terve. Opcidk rendelése esetén (pl. Z 410 mm, 30 kg-os huzaldob) kérjik vegye fel a kapcsolatot FANUC-kal
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A ROBOCUT a-CiC sorozat funkcioinak attekintése

Funkciok «-C400iC «-C600iC
Eurépai Biztonsagi Szabvany [ ) (]
15 inch-es LCD érintéképerny6 (PANEL iH Pro) [ ) °
Kijelz6forgaté egység [ ) ()
Edzett asztal (] (]
Z-tengely: 255 mm [ ] -

Z-tengely: 310 mm

Z-tengely: 410 mm

Munkatérajté zar

Munkatér automatikus ajté

Hitéegység

Hosszu (450 mm) sz(irg x1 szett

loncseréld gyanta x 100

Lampa (az AWF burkolat alatt)

Lampa (munkalapon)

Elektroda x2 szett

0.01 um lineéris méréléc (X,Y-tengelyeken)

Preciziés kompenzacié funkcid

AWF3 (automatikus huzalbef(izés)

¢ 0.25 mm vezetd + ¢ 0.25 mm huzal

¢ 0.20 mm vezetd + ¢ 0.20 mm huzal

¢ 0.10 mm vezetd + ¢ 0.10 mm huzal

¢ 0.30 mm vezet6 + ¢ 0.30 mm huzal

Fiigg6legesség beallitd block (JIG)

Szégbeallité block 2 (JIG)

45 fokos kup-készlet

45 fok beallito JIG

ORIORY BN RICHIGHIORN BY BY RIGEY NI BN BY BY BN BIGEY BIGRY J

Vékkony huzal opci6 (0,05 mm)

M-kéd (végsé tipus)

MF 2 generétor

ROBOCUT CCR FORGOTENGELY

6/7 tengely

PCD generator

Touch Probe manualis

Touch Probe automatikus

Al hémérsékletkompenzacié (3ch szenzor)

Al hémérsékletkompenzacié (7ch szenzor)

Okos programozasi funkcié

3D koordinata-rendszer forgatasi funkcio (csak szoftveresen)

Z-tengely kompenzacid

Egyedi PMC funkcié (csak szoftveresen)

Figyelmeztet6 jelzés

Kivehetdé munkaasztal

Automatikus kenés

Az ors6 maximalis tomege 16 kg

Huzalbetolté 20-30 kg

Aramlasmérd egység

Oblit8 pisztoly

Transzformator

Huzalvagé (0,05-0s huzalhoz nem elérhetd)

Lagy huzal opcid

ROBOCUT-LINKi (CD)

ROBOT I/F OPTION

ROBOCUT-CAM; (CD + USB Dongle)
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@ Alapfelszereltség O Opcionalis - Nem elérhetd

Amennyiben tovabbi kiegészité opciokat rendelne, vegye fel a kapcsolatot a FANUC-kal.
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Hatekony FANUC szerviz vilagszerte

Barhol is legyen rank sziiksége, atfogo FANUC-halozatunk értékesitési, tamogatasi és igyfélszolgalati
szolgaltatasokkal all rendelkezésére vilagszerte. Igy biztos lehet abban, hogy mindig talal egy helyi kapcsolattartot,

akivel egy nyelvet beszélnek.

99.97%-0s

potalkatrész
rendelkezésre
allas

Hatékony hosszutavu
termelékenység:
FANUC Karbantarto Szolgalat

Hogy gépeibdl a legtdbbet hozza
ki és a termelés egy pillanatra
se alljon le, a FANUC atfogo
karbantartasi szolgaltatasokat
kinal. Ezzel a gépek miikodési
koltsége minimalizalhatd.
Fliggetleniil a termelési
folyamattol, a FANUC
megoldasai preventiv, prediktiv
és reaktiv karbantartasi
szolgaltatasokkal tdmogatjak
Ont, hogy maximalizélja a
gépiddket és minimalizalja az
allasiddket.

Hatékony oktatas:
FANUC Akadémia

A FANUC Akadémia atfogo
oktatasi programot kinal, hogy
novelje a termelékenységét a
dolgozdk képzésével. A kezd6
tanfolyamok mellett a kinalatban
specialis, a vallalat igényeire
szabott workshopok is
szerepelnek, illetve olyan haladé
tréningek, amelyekkel profi
felhasznalova valhat. Gyors és
hatékony tanulas, akar helyi
képzés vagy tobb gép
hasznalatanak egyideji oktatasa
- ezek mind az oktatasi csomag
részei lehetnek.

247

tamogatas

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Hatékony ellatas:
Gyari potalkatrészek az
élettartam végéig

Egészen addig biztositjuk
gépeihez a sziikséges
potalkatrészeket, mig azok a
termelést szolgaljak. Eurdpa
szerte tobb, mint 20
alkatrészellato kézpontunkkal,
magasan képzett
szervizmérnokokkel és a
FANUC aruhaz kozvetlen online
elérésével, illetve a
készletinformacidk
kézzétételével tAmogatjuk Ont
abban, hogy termelése egy
pillanatra se alljon Le.



Végtelen lehetosegek
Ez a FANUC!

—

FA ROBOTOK ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
CNC vezérlések, Ipari és kollaborativ Huzalszikra Kompakt Elektromos CNC
szervomotorok, robotok, tartozékok, forgacsolégépek megmunkalékoz- froccsontégépek
hajtasok, lézerek szoftverek pontok

A miszaki adatok tajékoztato jellegliek és eldzetes értesités nélkiil valtozhatnak. Minden jog fenntartva. © 2023 FANUC Europe Corporation
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